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APPLIKATIONSMODUL

Saugstempel



Applikationsmodul - SAUGSTEMPEL

Das Applikationsmodul SAUGSTEMPEL komplettiert
den modus zu einem flexiblen, genauen und
universell einsetzbaren Echtzeit-Etikettiersystem.

Fir ein optimales Etikettierergebnis und eine
hohe Prozesssicherheit wird die Stempelplatte
des Applikators genau auf das zu verarbeitende
Etikettenformat abgestimmt. Das Etikett wird
unmittelbar nach dem Druckvorgang von der
Spendekante des Druckers iibernommen. Hier-
bei gibt es kein Vorlaufetikett. Unter dem Saug-
stempel wird das Etikett mittels Vakuum gehal-

Technische Spezifikationen
Etikettenformat *?

(Etikettenbreite x Vorzugslinge)
Vakuumerzeugung

Individuelle Anpassung der Saugplatte
an das verwendete Etikettenformat
Hublidnge des Ubergabezylinders
Hublage

Andruckkraft einstellbar
Justierbare Hubgeschwindigkeit
Variabler Produktabstand
Wiederholgenauigkeit
Abmessungen *

(Breite x Tiefe x Héhe)
Anschlusswerte

modus 4
min. 25 X 25 mm
max. 120 X 200 mm

680 X 500 X 900 mMm

ten. Die Auslosung des Etikettiervorgangs kann
wahlweise Uber ein externes Startsignal oder
eine Lichtschranke (Option) erfolgen.
AnschlieBend wird das Etikett liber einen pneu-
matisch betdtigten Hubzylinder auf das Produkt
libergeben. Das Etikett kann wahlweise aufge-
driickt oder aufgeblasen werden (Option). Fiir ein
optimales Etikettierergebnis muss die Produkt-
oberflache prinzipiell plan sein. Gering gewdlbte
Oberflachen lassen sich — ggf. mit kleinen Ein-
schrankungen — auch etikettieren.

modus 6
min. 25 X 25 mm
max. 190 X 210 mm
Ejektor

ja
200 mm (optional bis 600 mm)
horizontal oder vertikal
optional
ja
ja
+/- 1. mm

680 X 570 X 900 mm

230V-50Hz / 230V-60Hz
6 bar Druckluft
(6lfrei, nicht kondensierend)

1) weitere Formate sind nach Riicksprache mdéglich. 2) in Abhangigkeit des Etikettenmaterials. 3) Die Abmessungen kdnnen in Abhédngigkeit des

verwendeten Druckmoduls und des Etikettenformats variieren.
Zubehor

Hubwegverlangerung

Der maximale Hubweg des Ubergabezylinders kann auf die
Mafle 300 mm, 400 mm, 500 mm oder 600 mm verlangert
werden. Hierdurch kann der Etikettierautomat noch flexibler
eingesetzt und groflere Unterschiede in den Produkten ver-
arbeitet werden.

Federlagerung der Saugplatte

Durch eine federgelagerte Saugplatte konnen Fluchtfehler
zwischen dem Saugstempel und der Produktoberflache
ausgeglichen werden. Dieses ist dort hilfreich, wo grofie
Toleranzen in der Kontur des Produktes zu erwarten sind,
beispielsweise bei der Kennzeichnung von Kartonagen.

Vakuumiiberwachung

Wenn der Etikettierautomat unbeaufsichtigt arbeitet, kann
die Prozesssicherheit durch den Einsatz einer Vakuumiiber-
wachung weiter gesteigert werden. Hierbei wird iiberpriift,
ob sich nach dem Druck- und Spendevorgang ein Etikett
korrekt unter dem Saugstempel befindet und ob der Saug-
stempel im Anschluss an den Etikettiervorgang wieder frei ist.
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Automatische Produkterfassung

Wenn verschiedene Produkte mit wechselnden Abstdnden
zwischen der zu etikettierenden Flache und dem Etikettier-
system verarbeitet werden sollen, wird eine automatische
Produkterfassung benotigt. Diese erkennt, wenn das Produkt
beriihrt wird und veranlasst dann die Riickkehr des Uber-
gabestempels in die Grundstellung. Uber die automatische
Produkterfassung ldsst sich auch die Andruckkraft des Uber-
gabestempels auf das Produkt einstellen.

Abblasvorrichtung

Sofern die Ubergabe der Etiketten auf die Produkte beriih-
rungslos erfolgen soll, kann der Saugstempel mit einer zu-
satzlichen Abblasvorrichtung ausgeriistet werden. Bei Aus-
l6sung des Etikettiervorgangs fahrt der Ubergabezylinder zu-
ndchst komplett aus — bis auf einen Abstand von ca. 5-10 mm
an die zu etikettierende Flache heran. AnschlieBend erfolgt
die Ubergabe des Etiketts durch einen Blasimpuls.

Fiir die direkte Etikettierung im Durchlauf ist zu beachten,
dass die Transportgeschwindigkeit — in Abhdngigkeit der
jeweiligen Anwendung — max. 12 m/min betragen darf bzw.
bei einer hoheren Geschwindigkeit die optionale Abblas-
vorrichtung eingesetzt werden muss.
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ANDREAS SEILS Etikettiertechnik
+49 (0) 4533/7980 43
+49 (0) 4533 /7980 78
Mobil: +49 (0) 173 /248 99 04
info@as-etikettiertechnik.de
www.as-etikettiertechnik.de

Lokfelder Str. 7a
D-23858 Reinfeld

Fax:

Tel:

Janz & Raschke GmbH
SRD Maschinenbau GmbH
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